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MINISTERIO DA EDUHCACAO
FUNDO NACTONAL DE DESENVOLVINENTO DA EDECACAD

TERMO DE COMPROMISSO PAR N° 202000456-6

EXTRATO DE EXECUCAO DO
PLANO DE ACOES ARTICULADAS - PAR
IDENTIFICACAO DO ENTE FEDERADO
01 - PROGRAMAC(S) 02 - EXERCICIO
PLANO DE ACOES ARTICULADAS 2019
03 - N° PROCESSO
23400.005338/2019-69
04 - NOME DA PREFEITURA 05-N.° DO CNPJ
PM LIMA CAMPOS 06.933.519/0001-09
06 - ENDERECO 07 - MUNICIiPIO 08 - UF
PRACA DUQUE DE CAXIAS 0 - CENTRO LIMA CAMPOS MA
IDENTIFICACAO DO(A) PREFEITO(A)
09 - NOME 10 - CPF
JAILSON FAUSTO ALVES 225.945.313-91
IDENTIFICACAO E DELIMITACAO DAS ACOES FINANCIADAS
ITENS {]
ITEM ETAPA UNIDADE ANO |QUANTIDADE| PRE¢O | TOTAL
: UNIT4RIO
- EDUCAgiO RS
BER¢O COM COLCHiO INFANTIL CONJUNTO(S) 2019 20 RS 615.00| 1 300 60
EDUCAGEO RS
CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 01 (CJC-01) | 1oy o CONJUNTO(S) 2019 78 RS 37090 14 93020
CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 01 EDUCAGi0 RS
(CIA-O1) INFANTIL CONJUNTO(S) 2019 81 RS 161,001 3 041,00
CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 03 EDUCA¢30 RS
H (CIA-03) INFANTIL CONJUNTO(S) 2019 780 RS 169.90f 145 535 60
i EDUCAGZO RS
CONJUNTO PROFESSOR / CIP-01 INFANTIL CONJUNTO(S) 2019 43 RS 350,00f < 05000
RS RS
TOTAL GERAL 1002 1.666,80]201.843,20

EMPENHOS
INICIATIVA NiMERO VALOR

14 - ADQUIRIR MOBILIaRIOS DE SALA DE AULA; 2019NE655845 RS 201.843,20

TOTAL EMPENHO

11- CRONOGRAMA DE EXECUGAO FiSICO-FINANCEIRO

DATA INICIAL: DATA FINAL:
10/01/2020 09/01/2021
12 - ETAPAS OU FASES (SE HOUVER) E

(*) ITEM A SER ADQUIRIDO POR ADESA0 4 ATA DE REGISTRO DE PRE¢OS DO FNDE

Considerando o que dispde a LEI N° 12.695, DE 25 DE JULHO DE 2012 ¢ca Rcsolucao/CD/FNDE N° 14/2012, a Prefeitura Mummpal de LIMA CAMPOS compromete-se a

exccutar as agoes claboradas no Plano de Ag¢des Articuladas — PAR, conforme extrato supra ¢ com as condici a seguir estabeleci

I - Executar todas as atividades inerentes a aguisigdo dos bens e servigos discriminados acima, objeto deste Termo de Compromisso, referentes s agdes delimitadas no Plang de

Agdes Articuladas = PAR. cluborado e aprovado.



)

Il - Executar os programas em conformidade com as normas especificas editadas pelo FNDE para execugdo do PAR e das demais agdes financiadas.

III - Executar os recursos financeiros transferidos pelo FNDE/MEC, exclusivamente, no cumprimento das agdes pactuadas neste Termo de Compromisso e dentro do cronograma
de execugdo estabelecido.

IV - Utilizar os recursos financeiros transferidos pelo FNDE/MEC, exclusivamente no cumprimento do objeto pactuado, responsabilizando-se para que a movimentagio dos
recursos ocorra somente para o pag: » das desp previstas neste Termo de Compromisso ou para aplicagio fi ira, devendo a movimentagdo realizar-se,
restritivamente, por mcio cletronico, no qual seja devidamente identificada a titularidade das contas correntes de fornccedores ou prestadores de servigos, beneficiarios dos
pagamentos realizados pelo municipio, sendo proibida a utilizagio de cheques, conforme dispde o Decreto n° 7.507/2011.

V - A conta corrente especifica deste Termo de Compromisso devera ser movimentada por meie do Sisterna de Pagamento Eletronico de Empenhos - OBN, do Banco do Brasil.
sempre quc a institui¢do bancdria ¢ o FNDE disponibilizarem cssa possibilidade.

VI - Incluir no or¢amento anual do municipio os recursos recebidos para execugio do objeto deste Termo de Compromisso, nos termos estabelecidos no § 1°, do art. 6° da Lei n°
4.320, de 17 de margo de 1964.

VI - Providenciar a regularizacio da referida conta corrente na agéncia indicada, procedendo a entrega e & chancela dos dc irios a sua movimentaggo, de acordo
com as normas bancdrias vigentes, outorgando ao FNDE/MEC a condigdo dc, scmpre que necessario, obter junto 2o banco os saldos ¢ extratos da referida conta, inclusive os das
aplicages financeiras, bem como o direito de solicitar seu encerramento, bloqueio, estorno ou transferéncia de valores, nos casos estipulados nos artigos 12, § 4° e 13 da
Resolugdo CD/FNDE N° 14/2012,

VIII - Responsabilizar-se pelo acompanhamento das transferéncias financeiras efetuadas pelo FNDE, de forma a garantir a aplicagio tempestiva dos recursos creditados a scu
favor.

IX - Aplicar os recursos recebidos, enquanto ndo forem utilizados em sua finalidade, obrigatoriamente em caderneta de poupanga, aberta especifi para o Progi N
quando a previsdo de seu uso for igual ou superior a um més; ou aplica-los em fundo de aplicagdo financeira de curto prazo ou operagdo de mercado aberto lastreada em titulos da
divida piblica, se a sua utilizagéio ocorrcr em prazo inferior a um més. Responsabilizar-sc ainda por cfctivar a aplicag#o financeira vinculada & mesma conta corrente, na gual os
recursos financeiros foram creditados pelo FNDE/MEC, inclusive quando se tratar de cademneta de poupanga, cuja aplicagio dar-se-a medi vinculagdo do correspondent
nimero de operaggo a conta ja existente.

X - Destinar os rendimentos das aplicagdes financeiras, apos aprovagio do FNDE. cxclusivamente as agdes do presente Termo de Compromisso, incluindo-os nas mesmas
condigdes de prestacio de contas exigidas para os recursos transferidos, devendo tais rendimentos ser obrigatoriamente computados a crédito da conta corrente especifica;

XI - Assumir a responsabilidade dc cft as aquisigdes descritas no presente Termo de Compromisso, por adesdo as Atas de Registros de Pregos do FNDE, quando houver, ¢,
na auséncia destas, realizar licitacSes para as contratagdes necessérias 3 execuglo das agdes delineadas no PAR aprovado, obedecendo & Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993,
estando ciente que o accite a este termo de compromisso gera automaticamente adesgo as atas de registro de preco:ﬂﬁﬁﬁﬁuia para os itens contemplados neste instrumento.

X1 - Langar em patriménio, vistoriar, garantir a guarda e conservar os materiais e bens permanentes, discriminados no Plano de Agdes Articuladas e adquiridos com recursos
federais, sob pena de, ndo o fazendo, arcar com a restituigdo financeira do montante correspondente. inclusive pela instauragio de Tomada de Contas Especial (TCE) caso
necessério.

XHI - Assegurar e destacar obrigatoriamente a participagio do governo federal e do FNDE em toda e qualquer agdo, promocional ou ndo, relacionada com a execucéo das agdes
pactuadas no cronograma cstabclccido neste Termo de Compromisso, respeitando as oricntagdes relativas a condutas a serem adotadas no periodo cleitoral.

XIV - Manter atualizada a escrituragdo contébil especifica dos atos e fatos relativos & execugdo deste Termo de Compromisso, para fins de fiscalizagdo, de acompanhamento e de
avaliagiio dos resultados obtidos.

XV - Emitir os documentos comprobatérios das despesas em nome do municipio, com a identificagio do FNDE/MEC, do PAR e do presente Termo de Compromisso, beni como
arquivar as vias originais em sua sede, ainda que utilize servigos de contabilidade de terceiros, juntamente com os d¢ tos de prestagdo de contas referidos no Capitulo VI, da
Resolugdo CD/FNDE N° 14/2012.

XVI - Permitir o livre acesso aos 6rgios de controle e a0 FNDE a todos os atos administrativos e aos registros dos fatos relacionados direta ou indiretamente com o objeto
pactuado.

XVII - Apresentar, sempre que solicitado, a0 FNDE/MEC ou a seu(s) representante(s) legalmente constituido(s) a via original de todo ¢ qualquer documento comprobatério de
despesa cfctuada a conta dos recursos transferidos.

XVIII - Presiar esclarecimentos sobre a execucdo fisica e financeira do Programa, sempre que solicitado pelo FNDE/MEC, por érgiio do Sistema de Controle Inteno do Poder
Executivo Federal, pelo Tribunal de Contas da Unido, pelo Ministério Pitblico ou por 6rgdo ou entidade com delegagiio para csse fim.

XIX - Nio considerar os valores transferidos no cdmputo dos 25% (vinte e cinco por cento) de impostos ¢ transferéncias devidos & manutengdio e ao desenvolvimento do ensino,
por forga do disposto no art. 212 da Constituigdo Federal.

XX - Prestar contas a0 FNDE/MEC dos recursos recebidos, no prazo e nas condigd ipuladas na Resolugio CD/FNDE N° 14/2012.

P

XXI - Manter cm seu poder, 4 disposiggo do FNDE/MEC, dos érgdos de controle intcrnio ¢ externo ¢ do Ministério Pablico, os comprovantes das despesas cfctuadas 3 conta do
programa, pelo prazo de 20 (vinte) anos, contados da data da aprovagdo da prestagdio de contas anual do FNDE/MEC pelo Tribunal de Contas da Unido (TCU) a que se refere o
exercicio do repasse dos recursos, a qual sera divulgada no sitio eletronico www.fnde.gov.br.

tatlh:

XXII - Responsabilizar-se por todos os encargos de e previdencidria, decorrentes de eventuais demandas judiciais relativas a recursos humanos utilizados na
execuciio do objeto deste Termo de Compromisso, bem como por todos os onus tributérios ou extraordindrios que incidam sobre o presente Instrumento, ressalvados aqueles de
natureza compulséria, langados automaticamente pela rede bancéria arrecadadora.

XXI111 - Responsabilizar-se, no menor tempo possivel, por todos os procedi ) arios & aquisido ¢ manutengo dos bens ¢ equipamentos, assim como zelar pelo regular
. H

uso no objetivo proposto ¢, q ) o, realizar a adequagdes na cstrutura fisica para suportar a instalagdo ¢ guarda dos cquipamentos adquiridos

XXIV - Adotar todas as medidas necessarias 4 correta execugdo deste Termo de Compromisso.

Declaro, cm complementagdo, guc o ente federado cumpre com as cxigéneias do art. 169 da Constituigo Federal, que trata dos limites de despesa com pessoal ¢ que 0s recursos
préprios de responsabilidade do ente federado estio assegurados. conforme a Lei Orgamentdria Municipal.



)

Brasilia/DF, 10 de JANEIRO de 2020.

JAILSON FAUSTO ALVES - ( 225.945.313-91)
PM LIMA CAMPOS - { 06.933.519/0001-09 )
VALIDACAO ELETRONICA DO DOCUMENTO

Validado por JAILSON FAUSTO ALVES - CPF: 225,945.313-91 em 24/01/2020 03:26:05
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ANEXO | - ENCARTE A
CADERNO DE INFORMACOES TECNICAS
BERGO COM COLCHAO.
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1. DEFINIGOES
e Bergo com colchao

2. LEGISLAGAO, NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

2.1. Bergo

o Portaria INMETRO n° 269, de 21 de junho de 2011 - Aprova Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade para Bergos Infantis, e institui, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagéo da
Conformidade - SBAC, a etiquetagem compulsoéria para bergos infantis.

o Portaria INMETRO n° 594 de 05 de dezembro de 2013- Altera a Portaria INMETRO n° 269, de 21
de junho de 2011.

o ABNT NBR 15860-1: 2010 - Mdveis - Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1:
Requisitos de Seguranca;

o ABNT NBR 15860-2: 2010 - Moveis - Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2:
Métodos de ensaio. 2.2. Colchao

o Portaria INMETRO n° 79, de 03 de fevereiro de 2011 — Aprova os Requisitos de Avaliagédo da
Conformidade de Colchées e Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano, e institui, no ambito
do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade - SBAC, a etiquetagem compulséria para
Colchdes e Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano.

o Portaria INMETRO n° 387, de 3 de outubro de 2011 — Esclarece sobre a renovagéo de registro
para Colchdes e Colchonetes de espuma flexivel de poliuretano.

o Portaria n° 386, de 02 de agosto de 2013- Estabelece novas determinagbes e esclarecimento
para o programa Colchdes e Colchonetes de Espuma Flexivel de Poliuretano, publicado pela
Portaria INMETRO n° 79, de 03 de fevereiro de 2011.

o ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios.

o ABNT NBR 13579-2: 2011 Errata 1:2011 - Coich@o e colchonete de espuma flexivel de
poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

3.1. Descricdo - Bergo com colchao em conformidade com a descrigdo deste termo, sendo:

a) Berco infantil, ndo dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO de acordo com o
estabelecido nas Portarias n® 269 de 21/06/2011 e n° 594 de 05/12/2013, e ainda em
conformidade com as normas ABNT NBR 15860-1: 2010 - Méveis - Bercos e bergos dobraveis
infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2010 - Méveis -
Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio.

b) Colchao infantil em espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, de acordo com o
estabelecido nas Portarias n°® 79 de 03/02/2011; n® 387 de 03/09/2011, e n® 386 de 02/08/2013, e
ainda em conformidade com as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchdo e colchonete de
espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1. Requisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR
13579-2: 2011 - Colchédo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2:
Revestimento.

3.2. Dimensoes - Bergo
a) Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200 mm (+ou- 10 mm)
b) Largura total incluindo grades: 670 mm (+ou- 10 mm)

¢) Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular: 900 mm (+ou- 10 mm) sem considerar o
rodizio.

Praga Duque de Caxias, s/n® - CENTRO ~ CEP 65728-000 — Lima Campos — MA.
Fone: (99) 981470687 / E-MAIL: semedic@bol.com.br
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d) Extensio vertical das grades: 750 (+ou- 10 mm) e) Distancia regulavel da superficie do colchao
a barra superior das grades: de 200 a 500 mm (faixa de regulagem).

3.3 Constituintes - Berco

a) Estrutura metalica em formato de “U” invertido para sustentagdo das cabeceiras e das grades
laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgao circular de 1 1/4" e espessura de parede
de 1,5 mm (chapa 16), com curvas nos cantos superiores e tendo as barras horizontais superiores,
distantes das cabeceiras, no minimo 40mm, de modo que as cabeceiras se configurem como
algas para condugéo do bergo. Raio de curvatura do tubo de 100 mm (+ou15mm) considerando o
eixo do tubo

b) Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgao retangular com dimensfes de 40x20
mm, e espessura de parede de 1,5 mm (chapa 16).

c) Estrado em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA. Topos encabegados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso atoxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado.

d) Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas
internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas
metalicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do quadro do
estrado, desde que garantida a fixagdo adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura
em no minimo trés (03) posi¢des, somente por meio de ferramentas.

e) Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas partes horizontais,
e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP, texturizado na cor BRANCA. Topos encabegados em todo perimetro (inclusive nas
aberturas), com fita de bordo de 2mm, atéxica, com acabamento superficial liso, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensées espagadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte
1).

f) Cabeceiras em MDP, em formato retangular, com espessura de 18mm, revestidas nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo-BP texturizado, na cor BRANCA. Topos
encabecgados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, atéxica, com acabamento superficial
liso, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado.

g) Quatro rodizios para pisos frios, com alavancas de trava tipo pedal, com eixos de acgo, rodas
duplas de 75 mm, com capacidade minima de 60 kg cada. Pistas de rodagem em poliuretano
injetado - PU (100%), rodas (parte interna) em ABS ou Nylon 6 (100%), e corpos em ABS ou Nylon
6 (100%). Cores - Rodas e corpos: branco. Pistas: cinza. Travas: branco ou cinza. Eixos verticais
galvanizados dotados de rosca 3/8” ou M12 com comprimento de 1". Sistema de travas simples
(somente rodas) ou travas duplas (rodas + eixo vertical).

h) Fixagdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos. Estas
porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admitidas
solugbes de porcas metalicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos
tubos, desde que garantida a fixagdo adequada dos componentes.

i) Fixagdo das grades e cabeceiras a estrutura metdlica, através de porcas cilindricas M6 e
parafusos Allen.

j) Elementos metdlicos pintados com tinta em pd, eletrostatica, hibrida Epédxi/ Poliéster, lisa e
brilhante, atdxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA (referéncia RAL 7040).

Praca Duque de Caxias, s/n° - CENTRO - CEP 65728-000 — Lima Campos — MA.
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3.4. Dimensdes — colchao

a) O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o bergo, devem ser tais que 0
espaco entre o colchdo e as laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras, néo exceda a 30mm,
conforme item 6 h) da ABNT NBR 15860:1:2010. b) Altura: 120 mm (-5/+15mm).

3.5. Constituinte - colchédo

a) Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma
das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado), com
fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colch&o plastificado,
conforme requisitos da norma ABNT NBR 13579 (partes 1 e 2).

b) Tratamento antialérgico e antiacaro nos tecidos.

4. DAS CONDIGOES DE FABRICAGAO

4.1.Processo de fabricacao

4.1.1. Para fabricacdo do bergo ¢ indispensavel atender as especificagbes técnicas e
recomendacgfes das normas vigentes especificas para cada material.

4.1.2. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. A resisténcia a corrosédo em
camara de névoa salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de conformidade as amostras
ensaiadas conforme ABNT NBR 8094 (método de ensaio) e avaliadas conforme ABNT NR 5841 e
ABNT NBR 5770 (enferrujamento FO, e grau de empolamento d0/t0).

4.1.3. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. As unides entre tubos devem receber solda em todo o
perimetro.

4.1.4. Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos.

4.1.5. Para fabricagdo do colchdo é indispensavel atender as especificagbes técnicas e
recomendagbes das normas vigentes especificas para cada material.

4.2. |dentificacdo do fornecedor

4.2.1. ldentificagado do bergo:

4.2.1.1. Gravagao permanente posicionada na parte inferior do bergo, contendo:

a) Nome do fabricante / CNPJ

b) Nome do fornecedor / CNPJ;

¢) Endereco / telefone do fornecedor;

d) Data de fabricagdo (més / ano);

€) N° do pregao/ano;

f) Garantia até / / (12 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

g) Namero e ano da norma técnica vigente (ABNT NBR 15860-1:2010 / NBR 15860- 2:2010).

4.2.2. ldentificagao do colchao:

4.2.2 1. Etiqueta(s) confeccionada(s) em material resistente a lavagem e indelével, costurada(s) ao
revestimento do colchdo, com informagdes permanentes, em lingua portuguesa, contendo:

a) Nome do fornecedor / CNPJ;

b) Enderecgo / telefone do fornecedor;

¢) Data de fabrica¢do (més / ano);

d) N° do contrato;

e) Garantia até // (12 meses apébs a data da nota fiscal de entrega);

f) Nome do fabricante / CNPJ;
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g) Tipo de espuma;

h) Densidade nominal;

i) Classificagdo do produto (simples ou composto);

j) Marca e modelo;

k) Dimens6es nominais (altura x comprimento x largura);

I) Composigao do revestimento; m) Origem do produto;

n) Data de fabricagdo (més e ano) e lote;

o) Indicagéo dos cuidados minimos para conservag¢ao do produto.

4.3. Manual de Instrugdes

43.1. O bergo devera vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUGOES®, em portugués,
contendo:

a) OrientagGes para uso correto contemplando os conteudos, estabelecidos pela norma ABNT
NBR 15860-1;

b) Desenho técnico para montagem, contendo a lista e descrigdo de todas as pegas e ferramentas
necessarias, além de um diagrama dos parafusos e fixadores requeridos;

c) Procedimentos de seguranga;

d) Regulagem, manutencéo e limpeza;

e) Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica;

f) Certificado de garantia preenchido contendo: data de emissao e o numero da Nota Fiscal;

4.3.2. Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:

a) - "ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS
COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES DO
BERGCO",

b) "NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE".
¢) "NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA SERVIR
DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO,
COMO POR EXEMPLO, CORDAS, CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC".

d) "NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERCO".

4.3.3. O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

a) - "IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS".
4.3.3.1 Na impossibilidade de preenchimento do certificado de garantia com todos os dados
solicitados, € obrigatéria a apresentagdo de copia da Nota Fiscal de venda acompanhando cada
caixa do produto dentro de um envelope colado do lado externo da embalagem.

4.4, Embalagem

4.4.1. Caixa de papeldo com partes internas embrulhadas em plastico bolha ou saco plastico
transparente, de gramatura adequada as caracteristicas das partes, de modo a garantir protegdo
adequada no transporte e armazenamento.

4.4.2. Qualquer embalagem plastica utilizada para embalagem do ber¢o e do colchdo, devera
trazer a seguinte marcagcdo em letras ndo inferiores a 5 mm de altura e com o destaque em
negrito: "ATENGAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS".

4.4.3. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem quando esta
acarretar dificuldade de sua remogao.

4.4.4. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.
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4.4.5. N3o deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.4.6. Devem constar do lado externo da embalagem do bergo e do colchao, rétulos de facil leitura
com identificagéo do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem.

4.4.6.1 As amostras do berco e do colchdo devem ser entregues embaladas e rotuladas como
especificado. A amostra do bergo deve também ser acompanhada do “MANUAL DE
INSTRUGCOES".

4.5. Garantia

4.5.1. O fabricante (contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 12 meses a partir da data
da entrega do bergo com colchéo, contra defeitos de fabricagéo.

4.5.2. A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos lotes de
mobiliario ao interessado (contratante).

5. CONTROLE DE QUALIDADE

5.1. Os produtos deste Caderno de Informagdes Técnicas - CIT - estdo sujeitos ao Controle de
Qualidade realizado pela Contratante, ou por instituigdo indicada por eles.

5.2. O Controle de Qualidade ocorrera em uma das seguintes fases:

5.2.1. Apos a fase de aceitagédo da proposta da empresa e antes da homologacéao da licitagao; ou
5.2.2. Durante as etapas de produgéo; ou

5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia dos Contratos firmados com o contratante.

5.3. O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos estabelecidos para cada
item deste CIT.

5.3.1. A vinculagio do projeto/especificagdes ao produto que se encontra em fabricagdo nao pode
ser quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.

5.4. As amostras apresentadas poderdo ser desmontadas ou destruidas durante as etapas de
Controle de Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do contratante, poderao ser realizadas
visitas técnicas as instalagdes da empresa ou fabrica.

5.6. Avaliagao de Amostra

5.6.1. A critério da Administragdo e caso seja exigido pelo Pregoeiro, a empresa classificada em
primeiro lugar em cada item, ap6s a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da
homologacéo da licitagdo, devera contratar, com recursos proprios, um Organismo de Certificagdo
de Produto — OCP - acreditado pela CGCRE-INMETRO (Coordenagdo Geral de Acreditagdo do
Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para ABNT NBR 15860, para atestar a
conformidade dos produtos em relagdo a este CIT.

5.6.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitagdo do pregoeiro, o licitante devera
entregar a administragdo municipal uma amostra do berco com o colchdo, o Manual de Uso e
Conservagdo e o Relatério de Avaliagdo de Amostra (conforme modelo no item 6. deste CIT),
contendo as seguintes informacdes:

a) ldentificagdo do OCP responsavel pela anélise;

b) Identificagdo do laboratdrio responsavel pela avaliagéo;

¢) ldentificagéo clara e inequivoca do produto;

d) Identificagdo do fabricante do bergo e colchéo;

e) Identificagdo do fornecedor do bergo e colchéo;

f) Identificagdo dos modelos do bergo e colchéo;
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g) Resultado da avaliagdo de conformidade das amostras aos projetos e especificagbes técnicas;
h) Fotos coloridas das amostras avaliados;

i) Certificado de Conformidade para Bergo infantil (original ou cdpia autenticada), conforme
definido pela Portaria INMETRO n° 269, de 21 de junho de 2011;

j) Certificado de Conformidade para Colchao infantil, conforme definido pela Portaria INMETRO n°
79, de 03 de fevereiro de 2011, (original ou c6pia autenticada),

k) Informacdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatorio.

5.6.3. Em caso de descontinuidade do carater compulsério da certificagdo prevista na Portaria
INMETRO/MDIC n° 269, no decorrer do processo licitatorio ou durante o periodo de contrato,
devera ser observado o disposto na Portaria que vier o substitui-lo.

5.6.4. O licitante convocado para o0 mesmo produto podera entregar a Administragcédo somente a
quantidade de amostras e relatério estabelecidos para um item, desde que formalize, previamente,
o pedido.

5.6.5. As amostras deverdo ser entregues no protocolo da Prefeitura Municipal de Lima
Campos/MA, no horaric compreendido entre 08:00 as 14:00, com etiqueta de identificagdo
contendo as seguintes informagdes:

a) “AMOSTRA";

b) Aos cuidados da Administragao;

¢) Numero e descricéo do item;

d) !dentificagado do fabricante;

) ldentificagédo do fornecedor.

5.6.6. Se a amostra e o Relatério de Avaliagdo de Amostra ndo forem entregues no prazo
estipulado no item 5.6.2, ou apresentarem nio conformidades com o projeto ou com as
especificacdes técnicas deste CIT, o licitante sera desclassificado do certame e a administragéo
municipal podera convocar o préximo classificado na fase de lances.

5.6.7. A Administracdo Municipal podera solicitar ajustes no Manual de uso e Conservagéo.

5.6.8. Caso alguma amostra ndo seja aprovada no decorrer da avaliagéo pelo laboratério ou OCP,
a empresa podera fazer as devidas corregdes e submeté-los a novas analises, desde que dentro
do prazo estipulado para entrega do Relatério de Avaliagdo de Amostra ao contratante, conforme
item 5.6.2 deste CIT.

5.6.9. Decorrido o prazo de apresentagéo do Relatério de Avaliagdo de Amostra, caso a avaliagao
nao tenha sido concluida, a Administracdo Municipal podera conceder prazo adicional maximo de
15 (quinze) dias mediante motivos justificados pelo laboratério ou OCP. Caso nao seja acatada a
justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, € assim sucessivamente.

5.6.10. A contratante podera solicitar informagdes diretamente ao OCP, contratado pelo licitante.
5.6.11. Os custos de entrega e o0s riscos de avarias no transporte das amostras séo de
responsabilidade do licitante.

5.6.12. Qualquer manifestagdo do licitante, durante a etapa de avaliagdo de amostra, devera ser
dirigida ao pregoeiro, por escrito.
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6. Relatodrio de Avaliacdo da Amostra

IDENTIFICAGAO DO OCP Identificagcdo completa do OCP e do responsavel técnico
(Inclusive com telefone de contato e e-mail)

Relatorio N°: XXX/XX
Interessado: XXXXXXXXXXXXXXXX

AVALIAGAO TECNICA

1 - NATUREZA DO TRABALHO
Esta avaliagdo foi realizada para comprovar o atendimento aos requisitos técnicos
descritos no Caderno de Informagdes Técnicas — CiT, Bergo com colch&o.

2 - IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA
2.1. Bergo
- DESCRIGCAO DA AMOSTRA,;
- IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE;
- FOTOS COLORIDAS DA AMOSTRA (Varios angulos e em boa resolugo);
- NUMERO DO CERTIFICADO.

2.2. Colch&o para bergo
- DESCRICAO DA AMOSTRA;
- IDENTIFICACAO DO FABRICANTE;
- FOTOS COLORIDAS DA AMOSTRA (Varios angulos e em boa resolugéo);
- NUMERO DO CERTIFICADO

3 - NORMAS APLICAVEIS
XXXXXXXXHXKXXXHXXXX

4 - PROCEDIMENTO
4.1 - PERIODO DE REALIZAGAO DO ENSAIO
(Informar também o numero do relatério do ensaio)

4.2 - AMOSTRAGEM
(Exemplo: Quantidade de amostras, método de selegao, data de recebimento das amostras)

4.3 - EQUIPAMENTOS/INSTRUMENTOS UTILIZADOS
1 9,0.0,9,0.0.0.0.0.0.0.0.0.9.0.9.0

5 - RESULTADOS

5.1 - BERCO
5.1.1 — Avaliagdo Dimensional
Incertez Avaliacido
Dimensoées Valor . . eza (Conforme/
especificado Tolerdncias | Valor De Niio
Obtido Medigao
conforme)
Comprimento total 1200 mm =10 mm
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Largura total 670 mm + 10 mm

Altura das cabeceiras 900 mm =10 mm

Extenséo vertical das grades 750 mm + 10 mm

Distancia regula’vel da superficie do coichédo a 200 A 500 mm
barra superior das grades -

Distancia entre a barra superior e a cabeceira 40 a 65 mm -

Raio de curvatura do tubo de ago da estrutura en
formato de “U" invertido para sustentagio dag

cabeceiras e das grades laterais, considerando g 100 mm * 15mm

eixo do tubo

Diametro do tubo de a¢o com secgéo circular da

estrutura em formato de "U" invertido para 11/4" normativas

sustentacao das cabeceiras e das grades laterais

Espessura de chapa do tubo de aco da estrutura 15mm

em formato de “U” invertido para sustentacdo das ' normativas
(chapai6)

cabeceiras e das grades laterais

Dimensdes do tubo de ago com secgéo retangula

40x 20 mm | normativas
da estrutura do estrado

Espessura de chapa do tubo de a¢o da estrutura 1,5 mm

do estrado (chapa6) normativas

Espessura do MDP utilizado para confecgdo dd

18 mm normativas
estrado

Espessura do MDP utilizado para confecgdo dag

grades laterais 20mm | normativas

(partes horizontais)

Espessura do MDP utilizado para confecgdo dag

grades laterais (partes verticais) 18 mm normativas
Espessura do MDP utilizado para confecgéo das .

) 18 mm normativas
cabeceiras

5.1.2 - Constituintes

'DESCRICAO

Avaliacdo
(Conforme/Nao
conforme)

Estrutura metalica em formato de “U" invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais,
confeccionada em tubo de ago

Estrutura metélica em formato de “U" invertido, com curvas nos cantos superiores e tendo as barras
horizontais superiores que se configurem como algas para condugéo do bergo

Estrutura do estrado em tubos de ago

Estrado confeccionado em chapa inteirica de MDP

Chapa do estrado revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressédo - BP na cor
BRANCA

Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso,
atdéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado

Ajuste do estrado em aitura em no minimo trés (03) posicdes, somente por meio de ferramentas

Grades laterais fixas confeccionadas em MDP

Grades laterais revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na
cor BRANCA

Topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2 mm, com
acabamento superficial liso, atoxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado

Arestas usinadas configurando acabamento arredondado

Cinco (05) aberturas com dimensdes espagadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte
1)

Cabeceiras confeccionadas em MDP

Cabeceiras revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo-BP, texturizado, na
cor BRANCA

Topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso,
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atoxicas, na mesma cor e tonalidade do laminado

Arestas usinadas configurando acabamento arredondado

Quatro rodizios para pisos frios, com alavancas de trava tipo pedal

Rodizios com eixos de ago

Rodas duplas de 75 mm.

Fixacao dos rodizios &s estruturas metalicas, por meio de porcas internas aocs tubos, soldadas em chapas
soldadas na parte interna dos tubos ou solucGes de porcas metdlicas co-injetadas em buchas de
polipropileno alcjadas internamente aos tubos

Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a banda de rodagem (CINZA)

Eixos verticais galvanizados dotados de rosca 3/8" ou M12 com comprimento de 1".
Sistema de travas simples (somente rodas) ou travas duplas (rodas + eixo vertical).

Fixagdo das grades e cabeceiras através de porca cilindrica M6 e parafusos Allen

Elementos metdlicos pintados com tinta em po, lisa e brithante, atdxica, na cor CINZA (referéncia RAL
7040)

Nas partes metalicas, tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas

Soldas com superficie lisa, homogénea e sem pontos cortantes

5.2 - COLCHAO
6.2.1 — Avaliagdo Dimensional

Avaliagao
Valor Valor Incerteza de {Conforme/ Nao
Dimensodes especificado Obtido |Tolerancias Medigao conforme)
Espago maximo colchado/laterais e 30 mm Normativas
colchao/cabeceiras
Altura 120 mm -5/+15 mm
5.2.2 — Constituintes
Avaliacao
| DESCRICAO (Conforme/ Nao
: ) conforme)

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral v(tipo “simples”)

Revestimento em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé
(acolchoado)

Fechamento perimetral tipo viés

Acabamento da outra face do colchao plastificado

Tratamento antialérgico e antiacaro nos tecidos

6 — CONCLUSAO
XXXXXXXXXXXXXX

Local, xx de xxxxxxxx de xxxx

):0.9.9.9.0.9.9.9.9.9.9.9.9.0.9.9.99.99.9.04
XXX Responsavel
Técnico
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ANEXO | - ENCARTE B
CADERNO DE INFORMAGOES TECNICAS
CONJUNTO COLETIVO (CJC-01)
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1. DEFINICOES

o Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

o Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico, € na
face inferior em laminado melaminico de baixa press&o - BP, montado sobre estrutura tubular de
aco. o Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

2. LEGISLAGAO, NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

o NBR 5770:1984 - Determinacdo do grau de enferrujamento de superficies pintadas.

o NBR 5841:1974 - Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas.

o NBR 8094:1983- Material metalico revestido e ndo-revestido - Corrosao por exposicdo a nevoa
salina - Método de ensaio.

o NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

o NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos
de ensaio.

Obs.: As edigbes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacdo. Como toda norma
esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais recentes das normas
citadas.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

3.1 Constituintes-Mesa:

a) Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias item 3.3.), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias, item 3.3.). Dimensdes
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

b) Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias item 3.3), coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagao). Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da
fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

¢) Estrutura da mesa composta de: d) - Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgdo circular diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

e) - Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secg¢éo retangular de 20 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm).

f) Fixagdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x
comprimento 2", cabega chata, fenda simples (ver referéncias).

g) Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensées, design e
acabamento. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagéo, a identificagcdo "modelo FDE-FNDE", o nome da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é
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adequada Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

h) Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. i) Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias, item 3.3).

3.2. Constituintes-Cadeira

a) Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na
cor LARANJA (ver referéncias, item 3.3.). Dimensfes, design e acabamento conforme
especificagbes. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

o Alternativamente o assento e o0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracao
por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme especificagdes.

o Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias, item 3.3.). Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e
maxima de 9,1mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravagédo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, identificagdo "modelo FDE-FNDE", e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

o Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias, item 3.3.). Bordos em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a
fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou n&o de sua propria logomarca.

b) Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). ¢) Fixagéo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. d) Fixagdo do assento em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm. e) Fixacdo do
encosto em compensado moidado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 18mm.
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f) Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA (ver referéncias item 3.3.), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme especificagdes. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
o Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias item
3.3)

3.3. Referéncia de Cores

Tabela 1- Referéncias de Cores
Componente ou insumo Cor Referéncia
Lamiqado de alta presséo para revestimento da face CINZA PANTONE ) 428C
superior do tampo
Laminado de alta press&o para revestimento da face frontal
e posterior do encosto
Laminado de alta pressdo para revestimento da face LARANJA PANTONE (*) 151C
superior do assento

LARANJA PANTONE (*) 151C

Fita de bordo LARANJA PANTONE (*) 151C
Componentes injetados: assento, encosto, ponteiras e LARANJA PANTONE (*) 151C
sapatas.

Pintura dos elementos metalicos CINZA RALC" 7040

BRANCA ( sobre

Identificacéo do padrao dimensional no encosto da cadeira -
fundo laranja)

(*) PANTONE GRAFICO
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

3.4. ldentificacdo do padrédo dimensional:

e A cadeira deve receber identificagdo do padrao dimensional impressa por tampografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno
injetado.

o Para impress&o em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxi-poliéster)
de modo que, apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixagéo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente & arte da identificagio do padrao dimensional sera fornecido ao
vencedor pelo contratante.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional
tampografada.

4. CONDIGOES DE FABRICAGAO
4.1. Processo de Fabricagao:
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o Para fabricagdo & indispensavel seguir as especificagdes técnicas e demais disposigdes contidas
no Edital.

o Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes injetados, componentes
em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela Comisséo Técnica do
contratante.

o Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um unico fabricante.

o Em caso da opgao de montagem com assento e encosto em compensado moldado estes devem
ser provenientes de um mesmo fabricante.

o Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

o Alternativamente, o encontro central dos tubos da estrutura podera ser executado por meio de
unido tipo “meia madeira" e corte a laser.

o Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

o Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

o A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

o Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragao), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

o Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes.

o Aplicagcdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nas especificagbes. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
4.2. Tolerancias dimensionais:

4.2.1. Asseguradas as condigbes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

o - Tolerancias dimensionais indicadas nas especificacbes;

a) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nédo estiverem
indicadas nas especificagoes;

b) Mais ou menos (+/-)1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificages;

c) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados,
quando as tolerancias nio estiverem indicadas nas especificacdes.

Obs.. Nos componentes plasticos, as variagées decorrentes das contragdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

o Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabricag@o para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

o Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

4.3. Identificacdo do Fornecedor:

% Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente,

do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e dos assentos,
contendo:

a) Nome do fornecedor;
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b) Nome do fabricante;

¢) Logomarca do fabricante;

d) Endereco / telefone do fornecedor,;

e) Data de fabricagdo (més/ano);

f) Cédigo do produto;

g) Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apos a data da entrega.

Obs.: A amostra deve ser apresentada com as etiquetas de identificacdo do fornecedor a serem
utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

4.3. Manual de Conservagao:

a) Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia.

b) Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ".

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) seré fornecido ao vencedor pelo contratante.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados.

4.4. Embalagem:

4.4.1. Mesa:

o Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
cord8es de sisal, rafia ou fititho de polipropileno;

¢ Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido.

4.4 2. Cadeira:

o Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietiieno expandido;

o Proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno
expandido.

o Empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas.

o N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogéo.

o N&o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

e Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rotulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagées sobre
manuseio, transporte e estocagem.

o N&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.5. Garantia:

4.5.1. O fabricante (Fornecedor contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 (vinte e
quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios, contra defeitos de fabricagdo. Obs.: A
data para calculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobiliario as
Contratantes.
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4.6. Documentacao Técnica:

o O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, laudo técnico de ensaio
de resisténcia a corrosao da pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizagéo desse ensaio.

o O fornecedor devera apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagédo de
ensaios de produtos da area moveleira.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante & condigdo essencial para validagéo
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes angulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagéo.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.

o Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor
devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das
madeiras laminadas.

o O fornecedor devera apresentar ainda, declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes

de injecao para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

5. CONTROLE DE QUALIDADE

5.1. Os produtos deste Caderno de Informagdes Técnicas - CIT - estdo sujeitos ao Controle de
Qualidade realizado pela Contratante, ou por instituicdo indicada por eles.

5.2. O Controle de Qualidade ocorrera em uma das seguintes fases:

5.2.1. Apéds a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da homologacao da licitagdo; ou
5.2.2. Durante as etapas de produgéo; ou

5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia dos Contratos firmados com o contratante.

5.3. O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos estabelecidos para cada
item deste CIT.

5.3.1. A vinculagao das especificagdes ao produto que se encontra em fabricagdo ndo pode ser
quebrada nos processos de avaliagio de conformidade.

5.4. As amostras apresentadas poderdo ser desmontadas ou destruidas durante as etapas de
Controle de Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do contratante, poderéo ser realizadas
visitas técnicas as instalagdes da empresa ou fabrica.

5.6. Avaliacao de Amostra

5.6.1. A critério da Administragdo e caso seja exigido pelo Pregoeiro, a empresa classificada em
primeiro lugar em cada item, ap6s a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da
homologacéo da licitacdo, devera contratar, com recursos proprios, um Organismo de Certificacdo
de Produto — OCP - acreditado pela CGCRE-INMETRO (Coordenagdo Geral de Acreditagao do
Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para ABNT NBR 14006, para atestar a
conformidade dos produtos em relagdo a este CIT.

5.6.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitagdo do pregoeiro, o licitante devera
entregar ao contratante uma amostra do conjunto coletivo CJC-01, o Manual de Uso e
Conservagéo e um Relatorio de Avaliagdo de Amostra, contendo as seguintes informagdes:

a) ldentificacdo do OCP responsavel pela andlise;

b) ldentificagdo do laboratorio responsavel pela avaliagio;
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¢) ldentificagéo clara e inequivoca do produto;

d) ldentificagéo do fabricante;

e) Identificagdo do fornecedor;

f) Identificagdo do modelo;

g) ldentificagdo da fita de bordo e dos componentes injetados e/ou em compensado moldado,
utilizados na montagem, com informagéo da marca do fabricante;

h) Resultado da avaliagdo de conformidade das amostras as especifica¢des técnicas; i) Relatorio
de ensaio da fita de bordo, conforme NBR 16332: 2014;

j) Fotos coloridas das amostras avaliadas;

k) Informacgdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatério.

5.6.3. O licitante convocado para o mesmo produto em diferentes regides de abrangéncia podera
entregar ao contratante somente a quantidade de amostras e relatério estabelecidos para um item,
desde que formalize, previamente, o pedido.

5.6.4. As amostras deverdo ser entregues no protocolo da Prefeitura Municipal de Lima
Campos/MA, no horario compreendido entre 08:00 as 14:00, com etiqueta de identificagdo
contendo as seguintes informacgdes:

a) “AMOSTRA”;

b) Aos cuidados da Administracao;

¢) Numero e descrigdo do item;

d) ldentificagao do fabricante;

€) Identificacdo do fornecedor

5.6.5. Se a amostra e o Relatério de Avaliacdo de Amostra ndo forem entregues no prazo
estipulado no item 5.6.2, ou apresentarem ndo conformidades com as especificacdes técnicas
deste CIT, o licitante sera desclassificado do certame e o contratante podera convocar 0 proximo
classificado na fase de lances.

5.6.6. O contratante podera solicitar ajustes no Manual de uso e Conservacao.

5.6.7. Caso alguma amostra nao seja aprovada no decorrer da avaliagdo pelo laboratério ou OCP,
a empresa podera fazer as devidas corregdes e submeté-los a novas analises, desde que dentro
do prazo estipulado para entrega do Relatério de Avaliagado de Amostra ao contratante, conforme
item 5.6.2 deste CIT.

5.6.8. Decorrido o prazo de apresentacé@o do Relatério de Avaliagdo de Amostra, caso a avaliagéo
nao tenha sido concluida, o contratante podera conceder prazo adicional maximo de 15 (quinze)
dias mediante motivos justificados pelo laboratério ou OCP. Caso nao seja acatada a justificativa,
o segundo colocado do item sera convocado, e assim sucessivamente.

5.6.9. O contratante podera solicitar informacdes diretamente ao OCP, contratado pelo licitante.
5.6.10. Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte das amostras sido de
responsabilidade do licitante.

5.6.11. Qualquer manifestagéo do licitante, durante a etapa de avaliagdo de amostra, devera ser
dirigida ao pregoeiro, por escrito.
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1. DEFINICOES

- Conjunto individual composto de 1( uma) mesa e 1( uma) cadeira, sendo:

o Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco.

o Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado., montado sobre estrutura tubular de ago.

2. LEGISLAGAO, NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Legislagao:

o Portaria Inmetro n® 105, de 06 de margo de 2012, que torna compulséria a certificagdo de moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual;

o Portaria Inmetro n°® 184, de 31 de marco de 2015, que altera a Portaria Inmetro n° 105, de 06 de
marco de 2012. Normas:

o NBR 14006:2008 — Moveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual;

o NBR 16332: 2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e
métodos de ensaio. Obs.: As edigbes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagéo.
Como toda norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigbes mais
recentes das normas citadas.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

3.1. CONJUNTO ALUNO- CJA - 01

3.1.1 Constituintes - Mesa

a) Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA ( ver
referéncias item 3.1.3), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica
M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x
19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- 1
mm para espessura. b) Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer"
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias item
3.1.3.), colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/-
0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo nédo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono faminado a frio, com costura, curvado
em formato de “C”, com secgéo circular, didmetro de 31,75 mm ( 1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
diametro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm).

o Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 ( diametro de 6 mm).

- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2
mm), cabega panela, fenda Phillips.
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Obs1 : A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressao. E permitida a utilizagdo de mastique elastico ou outro
produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressio.

o Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4 8mm, comprimento 12mm.

o Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
e acabamento conforme especificagdes. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs2 : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

o Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias item
3.1.3)).

3.1.2. Constituintes-Cadeira

o Assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na
cor LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.). Dimensfes, design e acabamento conforme
especificagdes. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano de fabricacdo; a identificacdo “modelo FDEFNDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs1 : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

o Alternativamente o0 assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco l&minas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo
por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme especificagdes.

o Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de
9,1mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando

més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e o nome do fabricante do
componente.

0Obs2 : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou né&o
de sua propria logomarca

o Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de aita pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em
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compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a
fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.

o Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

o Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.

o Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,diametro de 4,8mm, comprimento 16mm.

o Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensées, design e acabamento conforme especificagdes. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

o Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias item
3.1.3).

3.1.3. Referéncia de Cores
o As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:

Tabela 1- Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
;2:1:::: de alta presséo para revestimento da face superior CINZA PANTONE ) 428C

Laminado de alta presséo para revestimento da face frontal e

posterior do encosto LARANJA PANTONE (*) 151C

Laminado de alta press&o para revestimento da face superior LARANJA PANTONE (*) 151C

do assento

Fita de bordo LARANJA PANTONE (*) 151C

Componentes injetados: assento, encosto, ponteiras e LARANJA PANTONE (*) 151C

sapatas.

Pintura dos elementos metaiicos CINZA RAL 7040

Identificag@o do padrdo dimensional na estrutura da mesa LARANJA. (sobre PANTONE(*) 161 C
fundo cinza)

ldentificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira BRANC;’;r(ai?;re fundo

(*) PANTONE GRAFICO
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

3.1.4. ldentificagdo do padrao dimensional
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» O conjunto deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, € na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado.

 Para impress&do em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta press&o / polipropileno injetado / pintura em pé epoxi-poliéster)
de modo que, apoOs curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alicool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs 1 : O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrdo dimensional sera fornecido ao
vencedor pelo contratante.

Obs2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padréo dimensional
tampografada.

3.1.5. Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade:

+ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade contendo
numero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

« Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do tampo da mesa.

Obs: A amostra do conjuntoc deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE".

4. CONDICOES DE FABRICAGCAO

4.1. Processo de fabricagdo

4.1.1. Para fabricagdo € indispensavel seguir as especificagfes técnicas e demais disposigdes
contidas no Edital.

4.1.2. Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes injetados,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela Comisséo
Técnica do contratante.

4.1.3. Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um unico
fabricante.

4.1.4. Em caso da opgao de montagem com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

4.1.5. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

4.1.6. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

4.1.7. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

4.1.8. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
4.1.9. Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragéo), constante
na ABNT NBR 16332: 2014 — Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

4.1.10. Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injegado ou partes cortantes;
4.1.11. Aplicagéo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante na especificagdes. Estas deverado apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condigbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nas especificagdes;
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b) +/- 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas
especificacoes;

c) +/- 1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias nao estiverem indicadas
nas especificagdes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados quando as tolerancias
néo estiverem indicadas nas especificagbes.

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagbes decorrentes das contragdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea "d” acima.

423 Sem prejuizo das tolerancias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricagio para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de MDP
e MDF.

4.2 4. Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

4.3. |dentificac@o do fornecedor

4.3.1. A etiqueta a ser fixada no mobilidrio devera ser auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informagdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 60 mm x 30 mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

o Nome do fornecedor;

o Nome do fabricante;

o Logomarca do fabricante;

o Endereco/ telefone do fornecedor;

o Data de fabricagdo (més/ano);

o Codigo do Produto;

o Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apods a data da entrega.

Obs 1 : A amostra deve ser apresentada com as etiquetas de identificagdo do fornecedor a serem
utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

4.4. Manual de Uso e Conservagao

441, Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacdo, em
Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

4.4.3. Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

4.4 4. O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor, pelo contratante.

4.4.5. A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e
Conservacgdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados.

4.5. Embalagem

4.5.1. Mesa:

o As mesas deverao ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeléo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha,

de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parie excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;
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b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de polietileno
expandido.

4.5.2. Cadeira:

o As cadeiras deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de polietileno
expandido.

¢) Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional,
de modo que se configure um Unico volume.

d) Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e estocagem.

e) Nado serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogao.

f) Nao serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embaliar alimentos.

g) Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificagcdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagbes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

h) Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (Fornecedor contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 (vinte e
quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios, contra defeitos de fabricagao.

4.6.2. A data para caiculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario
as Contratantes.

4.7. Documentacéo Técnica:

4.7.1. O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de
conformidade / Certificado(s) de Manuten¢do da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto alunc individual.

4.7.2. O fornecedor devera apresentar ainda declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo
de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO as
especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados.

Obs1: O(s) certificado(s) de manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtengéo
da 12 certificagdo do produtoc.

o O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios
descritos na NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 2 : A identificacédo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigéo essencial
para validagdo dos laudos.
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o Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responséavel.

Obs. 3 : N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacéo.

Obs. 4 : Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
copias legiveis, coloridas e autenticadas.

4.7.3. Para fornecimento de cadeira com assento e encostc em compensado moldado, 0
fornecedor devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem
das madeiras laminadas.

4.7.4. O fornecedor devera apresentar ainda, declaragéo de compatibilidade entre cavidades de
moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente).

5. CONTROLE DE QUALIDADE

5.1. Os produtos deste Caderno de Informagdes Técnicas - CIT - estdo sujeitos ao Controle de
Qualidade realizado pela Contratante, ou por instituicdo indicada por eles.

5.2. O Controle de Quaiidade ocorrera em uma das seguintes fases:

5.2.1. Apbs a fase de aceitacdo da proposta da empresa e antes da homologagao da licitagao; ou
5.2.2. Durante as etapas de producg&o; ou

5.2.3. A qualguer tempo, durante a vigéncia dos Contratos firmados com o contratante.

5.3. O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos estabelecidos para cada
item deste CIT.

5.3.1. A vinculagao das especificagdes ao produto que se encontra em fabricagdo ndo pode ser
quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.

5.4. As amostras apresentadas poderdo ser desmontadas ou destruidas durante as etapas de
Controle de Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do contratante, poderdo ser realizadas
visitas técnicas as instala¢gbes da empresa ou fabrica.

5.8. Avaliacdao de Amostra

5.6.1. A critério da Administragdo e caso seja exigido pelo Pregoeiro, a empresa classificada em
primeiro lugar em cada item/grupo, apos a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da
homologagéo da licitagdo, devera contratar, com recursos préprios, um Organismo de Certificacdo
de Produto — OCP - acreditado pela CGCRE-INMETRO (Coordenacao Geral de Acreditagdo do
Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para ABNT NBR 14006:2008, para
atestar a conformidade dos produtos em relagdo a este CIT.

5.6.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitagdo do pregoeiro, o licitante devera
entregar ao contratante uma amostra de conjunto aluno CJA-01, com Manual de Uso e
Conservagéo e o Relatério de Avaliagdo de Amostra conforme modelo no item 6. deste CIT) ,
contendo as seguintes informacdes:

a) ldentificagdo do OCP responsavel pela anélise;

b) Identificagdo do laboratdrio responsavel pela avaliagdo;

¢) ldentificagéo clara e inequivoca do produto;

d) Identificagéo do fabricante;

e) ldentificagao do fornecedor;

f) ldentificagdo do modelo;

g) ldentificacdo da fita de bordo e dos componentes injetados e/ou em compensado moldado,
utilizados na montagem, com informagao da marca do fabricante;

h) Resultado da avaliagao de conformidade das amostras as especifica¢bes técnicas:
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i) Relatorio de ensaio da fita de bordo, conforme NBR 16332: 2014,

j) Fotos coloridas das amostras avaliados;

k) Certificado de Conformidade para Méveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual — “modelo FDE-FNDE" (originais ou copias autenticadas), se houver;

l) Informacgdes de data, nome e assinatura do técnico responséavel pelo relatério.

5.6.3. O licitante convocado para o mesmo produto em diferentes regides de abrangéncia podera
entregar ao contratante somente a quantidade de amostras e relatorio estabelecidos para um item,
desde que formalize, previamente, o pedido.

5.6.4. As amostras deverdo ser entregues no protocolo da Prefeitura Municipal de Lima
Campos/MA, no horario compreendido entre 08:00 as 14:00, com etiqueta de identificacdo
contendo as seguintes informagdes:

a) "AMOSTRA;

b) Aos cuidados da Administracao;

¢) Numero e descrigdo do item;

d) Identificagao do fabricante;

e) ldentificagéo do fornecedor.

5.6.5. Se a amostra, o Manual de uso e Conservag¢ao e o Relatdrio de Avaliagdo de Amostra nao
forem entregues no prazo estipulado no item 5.6.2, ou apresentarem n&o conformidades com as
especificagdes técnicas deste CIT, o licitante serd desclassificado do certame e o contratante
podera convocar o proximo classificado na fase de lances.

5.6.6. Caso a amosira ndo seja certificado, serd admitida a substituicdo do Certificado de
Conformidade para Méveis Escolares, emitido pelo INMETRO (item 5.6.2, “k"), por relatérios de
ensaios. E conter o resultado dos ensaios descritos nas Tabelas 5 e 6, a seguir:

Tabela § — Ensaios/Requisitos Especificos por Classe Dimensional para Conjunto Aluno

Individual
item da ABNT NBR Requisito
14006:2008
Requisitos dimensionais
4.2 Dimensoes
Requisitos de acabamento e seguranga
4.1.3.2 Deformagdes de moldagem
431 Acabamento uniforme e livre de defeitos
4.3.2 Elementos removiveis sem utilizagdo de ferramentas
433 Saliéncias, reentrancias ou perfuragbes com bordas cortantes
434 Saliéncias perfurantes
435 Respingos de solda
436 Fechamento de tubos
4.3.7 Véos
438 Furos
4.3.9 Rugosidade do tampo, do assento e do encosto
4.3.10 Nivelamento dos pés
Requisitos de resisténcia mecanica e estabilidade para as mesas
6.3.1 Carga estatica vertical
6.3.2 Sustentac@o de carga
6.3.3 Carga estatica horizontal
6.3.4 Impacto vertical
6.3.5 Fadiga horizontal
6.3.6 Tombamento
6.3.7 Estabilidade
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Requisitos de resisténcia mecanica e estabilidade para as cadeiras
6.4.1 Carga estatica no assento
6.4.2 Carga estatica no encosto
6.4.3 Fadiga no assento
6.4.4 Fadiga no encosto
6.4.5 Impacto no assento
6.4.6 Impacto no encosto
6.4.7 Ponteiras dos pés
6.4.8.3 Estabilidade frontal e lateral
6.4.8.4 Estabilidade para tras
Requisitos de marcagéo e identificagéo
7.1 Tipos de informag&o
7.2 identificacdo de forma indelével
7.3 Informagbes em local externo e visivel
Ensaios do acabamento do tampo da mesa
4.3.11 Resisténcia & luz ultra-violeta (ABNT NBR 14535 e ABNT NBR 14006)
4312a Brilho da superficie
4312b Dureza do filme de revestimento
4312c Resisténcia ao impacto
4.3.12d Resisténcia a abraséo
4312e Aderéncia do filme
4312f Resisténcia 4s manchas de produtos domésticos
Requisitos para pintura e tratamento das partes metalicas
4.3.13.1 Resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
43.13.2 Espessura da camada
4.3.13.3 Aderéncia da camada

Tabela 6 — Ensaios/Requisitos de Insumos para Conjunto Aluno Individual

Item da
ABNT NBR Requisitos
14006:2008
Requisitos relativos a madeira
41.1.1 Origem da madeira maciga
411.2 Caracteristicas da madeira macica
4.1.21 Origem da madeira dos derivados de madeira
4122 Caracteristicas minimas dos componentes de madeira compensada (qualidade
de colagem, delerioragdo e caracteristicas das laminas)
Requisitos relativos a materiais metalicos
4.1.4 Requisitos para agos — as tolerancias dimensionais devem atender aos requisitos da
ABNT NBR 8261 e ABNT NBR 11888.
4.3.131 Resisténcia a corrosdo

5.6.7. Caso alguma amostra nao seja aprovado no decorrer da avaliagao, a empresa poder3 fazer
as devidas correcgdes e submeté-los a novas analises, desde que dentro do prazo estipulado para
entrega do Relatério de Avaliagdo de Amostra ao contratante, conforme item 5.6.2 deste CIT.
5.6.8. Decorrido o prazo de apresentacdo do Relatério de Avaliagdo de Amostra, caso a avaliagao
nao tenha sido concluida, o contratante podera conceder prazo adicional maximo de 15 (quinze)
dias, mediante motivos justificados pelo laboratorio ou OCP. Caso nao seja acatada a justificativa,
0 segundo colocado do item sera convocado, € assim sucessivamente.

5.6.9. O contratante podera solicitar informacdes diretamente ao OCP, contratado pelo licitante.
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5.6.10. Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte das amostras s&o de

responsabilidade do licitante.
5.6.11. Qualquer manifesta¢do do licitante, durante a etapa de avaliagdo de amostra, devera ser

dirigida ao pregoeiro, por escrito.
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ANEXO | - ENCARTE D
CADERNO DE INFORMAGOES TECNICAS
CONJUNTO ALUNO (CJA-03)
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1. DEFINIGOES

1.1.CJA-03 Conjunto individuai composto de 1( uma) mesa e 1( uma) cadeira, sendo:

o Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual

o Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdomico moldado, montado sobre estrutura tubular de acgo.

2. LEGISLAGAO, NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Legislagao:

o Portaria INMETRO n° 105, de 06 de margo de 2012, que torna compulsoéria a certificagcdo de
méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

o Portaria INMETRO n° 184, de 31 margo de 2015, que altera a Portaria n® 105/2012. Normas:

o ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

o NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos € métodos
de ensaio Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda
norma esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢cfes mais recentes das
normas citadas.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

3.1. CONJUNTO ALUNO-CJA - 03

3.1.1 Constituintes - Mesa

a) Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA ( ver
referéncias item 3.1.3), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica
M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x
19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- 1
mm para espessura.

b) Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias item 3.1.3.), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricag@o). Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,6mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda
de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

o Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
acgo carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgéo circular, didametro de 31,75mm ( 1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secg¢ao circular,
diametro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

+ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
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uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica do contratante. Dimensdes,
design e acabamento conforme especificagées. No molde do porta-livros deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagcdo "modelo FDE-FNDE", e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

o Fixagédo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 ( diametro de 6 mm).

-06 parafusos rosca métrica M6 ( diametro de 6 mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2
mm), cabega panela, fenda Phillips.

Obs1 : A definigdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida a utilizagdo de mastique elastico ou outro
produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressao.

o Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

o Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12 mm.

o Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensées, design
e acabamento conforme especificagdes. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs2 : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca.

o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. '

o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias item
3.1.3)).

3.1.2. Constituintes-Cadeira

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na
cor AMARELA (ver referéncias item 3.1.3.). Dimensées, design e acabamento. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo; a
identificag&o “modelo FDE-FNDE” e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.

o Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete l&minas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo
por fungos ou insetos.
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o Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em {amina de madeira fagueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e maxima de
12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", e o nome do fabricante do
componente.

Obs2 : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua propria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagao a
fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca.

o Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm).

o Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4.8mm, comprimento 12mm.

o Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

o Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,didametro de 4,8mm, comprimento 22mm.

o Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4 : O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nédo de sua propria logomarca.

o Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

o Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias item
3.1.3).

3.1.3. Referéncia de Cores

o As cores dos materiais deverdo respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:

Tabela 1- Referéncias de Cores

Componente ou insumo Cor Referéncia
Laminado Qe alta pressao para revestimento da CINZA PANTONE *) 428 C
face superior do tampo

Laminado de alta pressao para revestimento da (*)

face frontal e posterior do encosto AMARELA PANTONE" 71235 C
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Laminado de alta press&o para revestimento da AMARELA PANTONE (") 1235 ¢
face superior do assento
Fita de bordo AMARELA pANTONE () 1235¢
Componentes injetados: assento, encosto, AMARELA pANTONE () 1235¢C
ponteiras e sapatas.
Porta-livros CINZA PANTONE *) 425C
Pintura dos elementos metalicos CINZA rRAL™) 7040
Identificagcéo do padrao dimensional na AMARELA pANTONE () 1235 ¢
estrutura da mesa {sobre fundo cinza)
ldentificagdo do padrao dimensional no encosto da BRANCA
cadeira sobre fundo
amarelo)

(*) PANTONE GRAFICO
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

3.1.4. Identificagdo do padr&o dimensional:

+ O conjunto deve receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicagao.
 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6 epéxi-poliéster)
de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs 1 : O arquivo digital referente a arte da identificagdo do padrdo dimensional sera fornecido ao
vencedor pelo contratante.

Obs2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo dimensional
tampografada.

3.1.5. Selo INMETRO de Ildentificagdo da Conformidade:

» O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade contendo
numero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do tampo da mesa.

Obs: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA
CONFORMIDADE”.

4. CONDIGCOES DE FABRICACAO

4.1. Processo de fabricagéo

4.1.1. Para fabricacdo é indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposigdes
contidas no Edital.

4.1.2. Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes injetados,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela Comissio
Técnica do contratante.

4.1.3. Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico
fabricante.

4.1.4. Em caso da opgao de montagem com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

4.1.5. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

4.1.6. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unizo.
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4.1.7. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

4.1.8. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
4.1.9. Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima
de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A da ABNT NBR 16332: 2014 - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracdo),~ Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio.

4.1.10. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes.
4.1.11. Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme especificagdes.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condigdes de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nas especificagdes;

b) +/~ 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas
especificagdes; c) +/- 1mm para furagdes e raios, e 1° para angulos quando as toleréncias néo
estiverem indicadas nas especificagdes;

d) +/- 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados quando as tolerancias
néo estiverem indicadas nas especificacdes.

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragdes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

4.2.3 Sem prejuizo das tolerdncias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricac@o para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico, chapas de MDP
e MDF.

4.2.4. Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

4.3. ldentificagédo do fornecedor

4.3.1. A etiqueta a ser fixada no mobilidrio devera ser auto adesiva vinilica ou de aluminio com
informacdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80 mm x 40 mm, a ser
fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

o Nome do fornecedor;

o Nome do fabricante;

o Logomarca do fabricante;

o Endereco/ telefone do fornecedor;

o Data de fabricagdo (més/ano);

o Cédigo do Produto;

o Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apés a data da entrega.

Obs 1 : A amostra deve ser apresentada com as etiquetas de identificacdo do fornecedor a serem
utilizadas no fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

4.4. Manual de Uso e Conservagao

4.4.1. Os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagédo, em
Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos. laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa fixado com fita adesiva do lado externo da
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embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ".

4.4.3. Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

4.4 4. O arquivo digital do manual (arte final) seré fornecido ao vencedor, pelo contratante.

445 A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e
Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados.

4.5. Embalagem

4.5.1. Mesa:

o As mesas deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de palietileno expandido ou plastico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com
corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico bolha, ou com elementos de polietileno
expandido.

4.5.2. Cadeira:

o As cadeiras deverdo ser embaladas conforme especificado abaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelao ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido;

b) Proteger os pés com papel crepe sem goma, plastico botha, ou com elementos de polietileno
expandido.

c) Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrado dimensional,
de modo que se configure um anico volume.

d) Esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme devera ser resistente o
suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir
integridade fisica do mobiliario durante o0 manuseio, transporte e estocagem.

e) Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remoc¢éao.

f) Ndo sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

g) Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagbes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

h) Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (Fornecedor contratado) devera oferecer garantia de, no minimo, 24 (vinte e
quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios, contra defeitos de fabricagao.

4.6.2. A data para caiculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega do mobiliario
as Contratantes.

4.7. Documentacdo Técnica:

4.7.1. O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de
conformidade / Certificado(s) de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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4.7.2. O fornecedor devera apresentar ainda declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagao
de Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificagdo. Essa declaragcdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs1 : O(s) certificado(s) de manuten¢ao da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencao
da 12 certificacédo do produto.

o O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na NBR 14006:2008 - Mobveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

Obs. 2 : A identificagéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para
validagdo dos laudos.

o Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3 : Néo serdo aceifos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagéo.

Obs. 4 : Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

5. CONTROLE DE QUALIDADE

5.1. Os produtos deste Caderno de Informagdes Técnicas - CIT - estdo sujeitos ao Controle de
Qualidade realizado pela Contratante, ou por instituicdo indicada por eles.

5.2. O Controle de Qualidade ocorrera em uma das seguintes fases:

5.2.1. Apos a fase de aceitacdo da proposta da empresa e antes da homologagéo da licitagao; ou
5.2.2. Durante as etapas de produgdo; ou

5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia dos Contratos firmados com o contratante.

5.3. O Controle de Qualidade devera considerar os requisitos técnicos estabelecidos para cada
item deste CIT.

5.3.1. A vinculagdo das especificagbes ao produto que se encontra em fabricagdo ndo pode ser
quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.

5.4. As amostras apresentadas poderdo ser desmontadas ou destruidas durante as etapas de
Controle de Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do contratante, poderéo ser realizadas
visitas técnicas as instalagées da empresa ou fabrica.

5.6. Avaliagao de Amostra

5.6.1. A critério da Administracdo e caso seja exigido pelo Pregoeiro, a empresa classificada em
primeiro lugar em cada item, apos a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da
homologacgéo da licitagdo, devera contratar, com recursos préprios, um Organismo de Certificacdo
de Produto — OCP — acreditado pela CGCRE-INMETRO (Coordenacgdo Geral de Acreditagao do
Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para ABNT NBR 14006:2008, para
atestar a conformidade dos produtos em relacéo a este CIT.

5.6.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitagdo do pregoeiro, o licitante devera
entregar ao contratante uma amostra de conjunto aluno CJA-03, com Manual de Uso e
Conservagéo e Relatorio de Avaliagdo de Amostra, contendo as seguintes informagdes:

a) ldentificagdo do OCP responsavel pela andlise;
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b) ldentificagdo do laboratorio responsavel pela avaliagéo;

c¢) Identificacao clara e inequivoca do produto;

d) ldentificagé@o do fabricante;

e) Identificagao do fornecedor,

f) Identificagcdo do modelo;

g) ldentificacdo da fita de bordo e dos componentes injetados e/ou em compensado moldado,
utilizados na montagem, com informag¢ao da marca do fabricante;

h) Resultado da avaliagdo de conformidade das amostras as especificagdes técnicas;

i) Relatério de ensaio da fita de bordo, conforme NBR 16332: 2014; Fotos coloridas das amostras
avaliados;

j) Certificado de Conformidade para Moveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual — “modelo FDE-FNDE" (originais ou copias autenticadas), se houver,;

k) Informag¢bes de data, nome e assinatura do técnico responsével pelo relatério.

5.6.3. O licitante convocado para o mesmo produto em diferentes regides de abrangéncia podera
entregar ao contratante somente a quantidade de amostras e relatério estabelecidos para um item,
desde que formalize, previamente, o pedido.

5.6.4. As amostras deverdo ser entregues no protocolo da Prefeitura Municipal de Lima
Campos/MA, no horario compreendido entre 09:00 as 14:00, com etiqueta de identificagcéo
contendo as seguintes informagées:

a) “AMOSTRA”;

b) Aos cuidados da Administragao,

c) Numero e descri¢éo do item/grupo;

d) ldentificacéo do fabricante;

e) ldentificagdo do fornecedor.

5.6.5. Se a amostra, o0 Manual de uso e Conservacéo e o Relatério de Avaliagdo de Amostra nao
forem entregues no prazo estipulado no item 5.6.2, ou apresentarem nao conformidades com as
especificagbes técnicas deste CIT, o licitante sera desclassificado do certame e o contratante
podera convocar o préximo classificado na fase de lances.

5.6.6. Caso a amostra n3o seja certificado, sera admitida a substituigdo do Certificado de
Conformidade para Méveis Escolares, emitido pelo INMETRO (item 5.6.2, “k”), por relatérios de
ensaios emitidos por laboratério acreditado pela CGCREINMETRO para ABNT NBR 14006e
conter o resultado dos ensaios descritos nas Tabelas 5 e 6, a seguir:

Tabela 5§ - Ensaios/Requisitos Especificos por Classe Dimensional para Conjunto Aluno

Individual
Item da ABNT NBR Requisito
14006:2008
Requisitos dimensionais
4.2 Dimensdes
Requisitos de acabamento e seguranca
4132 Deformagbes de moldagem
4.3.1 Acabamento uniforme e livre de defeitos
4.3.2 Elementos removiveis sem utilizacdo de ferramentas
4.3.3 Saliéncias, reentrancias ou perfuracdes com bordas Cortantes
4.3.4 Saliéncias perfurantes
4.3.5 Respingos de solda
4.3.6 Fechamento de tubos
4.3.7 Vaos
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4.3.8 Furos
439 Rugosidade do tampo, do assento e do encosto
4.3.10 Nivelamento dos pés
Requisitos de resisténcia mecanica e estabilidade para as mesas
6.3.1 Carga estatica vertical
6.3.2 Sustentacéo de carga
6.3.3 Carga estatica horizontal
6.3.4 Impacto vertical
6.3.5 Fadiga horizontal
6.3.6 Tombamento
6.3.7 Estabilidade
Requisitos de resisténcia mecanica e estabilidade para
as cadeiras
6.4.1 Carga estatica no assento
6.4.2 Carga estatica no encosto
6.4.3 Fadiga no assento
6.4.4 Fadiga no encosto
6.4.5 Impacto no assento
6.4.6 Impacto no encosto
6.4.7 Ponteiras dos pés
6.4.8.3 Estabilidade frontal e lateral
6.4.8.4 Estabilidade para tras
Requisitos de marcacao e identificagao
7.1 Tipos de informagao
7.2 Identificacédo de forma indelével
7.3 Informacdes em local externo e visivel
Ensaios do acabamento do tampo da mesa
4.3.11 Resisténcia a luz ultra-violeta (ABNT NBR 14535 e
ABNT NBR 14006)
4312 a Brilho da superficie
4.3.12b Dureza do filme de revestimento
4.3.12¢ Resisténcia ao impacto
4.3.12d Resisténcia a abraséo
4.312¢e Aderéncia do filme
4.3.12f Resisténcia as manchas de produtos domésticos
Requisitos para pintura e tratamento das partes
metalicas
4.3.13.1 Resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
4.3.13.2 Espessura da camada
4.3.13.3 Aderéncia da camada

Tabela 6 — Ensaios/Requisitos de iInsumos para Conjunto Aluno Individual
item da ABNT NBR

14006:2008 Requisitos
Requisitos relativos a madeira
4.1.1.1 Origem da madeira macica
4.1.1.2 Caracteristicas da madeira macica
4.1.2.1 Origem da madeira dos derivados de madeira
4122 Caracteristicas minimas dos componentes de madeira

compensada (qualidade de colagem, deterioragdo e
caracteristicas das laminas)

Requisitos relativos a materiais metalicos
4.1.4 Requisitos para agos — as tolerancias dimensionais devem
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atender aos requisitos da ABNT NBR 8261 e ABNT NBR
11888.
4.3.13.1 Resisténcia a corroséo

5.6.7. Caso alguma amostra ndo seja aprovada no decorrer da avaliacdo, a empresa podera
fazer as devidas corregbes e submeté-los a novas analises, desde que dentro do prazo
estipulado para entrega do Relatério de Avaliacdo de Amostra ao contratante, conforme item
5.6.2 deste CIT.

5.6.8. Decorrido o prazo de apresentacdo do Relatério de Avaliagdo de Amostra, caso a
avaliag@o nao tenha sido concluida, o contratante podera conceder prazo adicional maximo de
15 (quinze) dias, mediante motivos justificados pelo laboratério ou OCP. Caso nao seja
acatada a justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, e assim sucessivamente.
5.6.9. O contratante podera solicitar informagdes diretamente ao OCP, contratado pelo
licitante.

5.6.10. Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte das amostras séo de
responsabilidade do licitante.

5.6.11. Qualquer manifesta¢do do licitante, durante a etapa de avaliagdo de amostra, devera
ser dirigida ao pregoeiro, por escrito.
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CADERNO DE INFORMAGOES TECNICAS
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1. DEFINIGOES

1.4. O conjunto para professor CJP-01 & composto de:

a) 1 (uma) mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta press@o e na face inferior com chapa de balanceamento, painel frontal em
MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado sobre estrutura
tubular de aco.

b) 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

2. NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

2.1. ABNT NBR 5841:2015 - Determinac¢do do grau de empolamento de superficies pintadas.

2.2. ABNT NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros@o por exposi¢ao
a névoa salina — Método de ensaio.

2.3. ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagbes, mobiliario, espacos e equipamentos
urbanos.

2.4. ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
2.5. ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e
métodos de ensaio.

2.6. ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da degradagéo de revestimento -
Designagédo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na
aparéncia - Parte 3 - Avaliagédo do grau de enferrujamento.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta
sujeita & reviséo, recomenda-se verificar a existéncia de edigbes mais recentes das normas citadas.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

3.1. CONJUNTO PARA PROFESSOR CJP-01

3.1.1. CJP-01-Mesa

3.1.1.1. Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

3.1.1.2. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias).
Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se
tolerancias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura.

3.1.1.3. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver condi¢bes de fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto & borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

3.1.1.4. Estrutura composta de:

- Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
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- Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de “C”, com secgao circular, diametro 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

3.1.1.5. Fixagéo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca meétrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips.

3.1.1.6. Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos autoatarraxantes 3/16" x 5/8",
zincados.

3.1.1.7. Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9
mm).

3.1.1.8. Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

3.1.1.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
especificagdes. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE", e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

3.1.1.10. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrugamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO/t0.

3.1.1.11. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

3.1.2. CJP-01 - Cadeira

3.1.2.1. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor CINZA (ver referéncias). Dimensbdes, design e acabamento conforme
especificacdes. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimere, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagio.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

3.1.2.2. Alternativamente o assento e o0 encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima
de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme especificacdes.

3.1.2.3. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em [Amina de madeira
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faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével,
por meio de carimbo ou gravagao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagéo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" e 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.

3.1.2.4. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,imm. O encosto
em compensado moldadc deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacgdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

3.1.2.5. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).

3.1.2.6. Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

3.4.2.7. Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”’, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

3.1.2.8. Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro 4,8mm, comprimento 22mm.

3.1.2.9. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme especificagées. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE", € o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6Bmm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

3.1.2.10. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de nevoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0OAO.

3.1.2.11. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

3.1.3. As cores dos materiais deverado respeitar aquelas definidas na Tabela 1 abaixo:
Tabela 1 - Referéncias de Cores
Componente ou insumo Cor Referéncia

Laminado de alta presséo para revestimento da face superior do
tampo

Laminado de baixa presséo para revestimento das duas faces do
painel

Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal e
posterior do encosto e da face superior do assento

Fita de bordo CINZA |PANTONE " 428C

CINZA PANTONE 1 428C

CINZA | PANTONE 7428C

CINZA |PANTONE425C
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Componente ou insumo Cor Referéncia
Componentes injetados: assento e encosto CINZA |PANTONE 1425C
Componentes injetados: ponteiras e sapatas CINZA |PANTONE 7425C
Pintura dos elementos metalicos CINZA RAL" 7040
“YPANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

4, CONDIGOES DE FABRICAGAO

4.1. Processo de fabricagcao

4.1.1. Para fabricagdo € indispensavel seguir as especificacdes técnicas e demais disposi¢ées
contidas no Edital.

4.1.2. A definigdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressdo. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico
para preencher o espago entre a superficie da porca garra € o laminado de alta presséo.

4.1.3. Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes injetados e fitas de
bordo previamente aprovados pela Comissdo Técnica do contratante.

41.4. Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um unico
fabricante.

4.1.5. Em caso da opgao de montagem com assento € encosto em compensade moldado estes
devem ser provenientes de um Unico fabricante.

Obs.1: Consultar a Comissdo Técnica do contratante para obter informagdes sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.

4.1.6. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias.

4.1.7. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

4.1.8. Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

4.1.9. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
4.1.10. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracao),
constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

4.1.11. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢@o ou partes cortantes.
4.1.12. Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nas especificagdes. Estas devem apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

4.2. Tolerancias dimensionais

4.2.1. Asseguradas as condicdes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade
destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias, conforme estabelecido a seguir:

a) Tolerancias dimensionais indicadas nas especificagdes;

b) Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias n3o estiverem
indicadas nas especificagées;

¢) Mais ou menos (+/-) 1mm para furagGes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nas especificacdes;
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d) Mais ou menos (+/-) 1,5mm para compcnentes injetados quando as tolerancias nao estiverem
indicadas nas especificagbes.

4.2.2. Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas na alinea “d” acima.

4.2.3. Sem prejuizo das tolerancias definidas em 4.2.1 e 4.2.2, serdo admitidas tolerancias
normativas de fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de
MDP e MDF.

4.2.4. Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

4.3. ldentificagao do fornecedor
4.3.1. A etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo:

o Nome do fornecedor;

e Nome do fabricante;

o Logomarca do fabricante;

o Enderecgo/ telefone do fornecedor;

o Data de fabricacdo (més/ano),

o Numero do lote de fabricagdo do produto;

o (Cadigo do produto;

o Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.
A etiqueta de identificacdo a ser fixada na mesa deve apresentar também a
seguinte frase acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével é acessivel”. A
representagdo grafica do Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT
NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificacfes, mobiliario, espagos e equipamentos urbanos,
adotando-se uma das seguintes formas de representagao e considerando as seguintes opgdes de
cores:

[}

o Pictograma branco sobre fundo azul (referéncia PANTONE 2925C);

o Pictograma branco sobre fundo preto;

o Pictograma preto sobre fundo branco.

BRANCO SOBRE BRANCO SOBRE PRETO SOBRE
FUNDO AZUL FUNDO PRETO FUNDO BRANCO

4.3.2. Na entrega das amostras, previstos no item 5, deverdo ser entregues amostras das

etiquetas a serem utilizadas no fornecimento dos lotes, contendo as informagées discriminadas no
item 4.3.1.

4.4. Manual de Uso e Conservagio
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4.4.1. Os itens de mobilidrio devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacao,
Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210mm x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso em
papel reciclado de gramatura minima 75g/m? em um dos seguintes processos: laser
color/eletrostatica em cores (xerox)/off set quadricromia.

4.4.2. Fornecer o Manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO".

4.4.3. Fornecer um Manual para cada conjunto para professor.

4.4.4. O arquivo digital do Manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo contratante.

4.4.5. Na entrega das amostras, conforme previsto no item 5, deverdo ser anexadas amostras do
Manual de Uso e Conservagdo impressos no sistema a ser adotado para o fornecimento dos
lotes, no papel e envelope especificados.

4.5. Embalagem

4.5.1. As mesas deverdo ser embaladas, conforme especificado abaixo:

a) Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

b) Proteger os pés com pape! crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

4.5.2. As cadeiras deverao ser embaladas, conforme especificado abaixo:

a) Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto;

b)  Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

4.5.3. Depois de embaladas individualmente conforme itens 4.5.1 e 4.5.2, as mesas e as cadeiras
deverdo ser envolvidas em filme termoencolhivel, de modo que se configure um Unico volume.
Este filme devera ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira e umidade, e garantir a integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio,
transporte e estocagem.

4.5.4. Nao sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogéo.

4.5.5. Nao sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remoc&o,
tais como filmes finos para embalar alimentos.

4.5.6. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagcdes sobre
manuseio, transporte e estocagem.

4.5.7. Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

4.5.8. Na entrega das amostras, conforme previsto no item §, o conjunto devera ser entregue
embalado e rotulado como especificado, € acompanhado do Manual de Uso e Conservagao.

4.6. Garantia

4.6.1. O fabricante (Fornecedor) devera oferecer garantia contra defeitos de fabricacdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobiliarios.

4.6.2. A data para calculo da garantia deve ter como base a data da efetiva entrega dos mobiliarios
as Contratantes.

5. CONTROLE DE QUALIDADE
5.1. Os produtos deste Caderno de Informagbes Técnicas - CIT - estdo sujeitos ao Controle de
Qualidade realizado pelo contratante, pelas Contratantes, ou por instituicdo indicada por eles.
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5.2. O Controle de Qualidade ocorrera:

5.2.1. Apds a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da homologacao da licitagéo;
5.2.2. Durante as etapas de produgao e: ou

5.2.3. A qualquer tempo, durante a vigéncia dos Contratos firmados com o contratante.

5.3. O Controle de Qualidade deverad considerar os requisitos técnicos e de seguranga
estabelecidos para cada item deste CIT.

5.3.1. A vinculagado das especificagdes ao produto que se encontra em fabricagdo ndo pode ser
quebrada nos processos de avaliagdo de conformidade.

5.4. As amostras apresentadas poderdo ser desmontados ou destruidos durante as etapas de
Controle de Qualidade.

5.5. Em qualquer etapa do Controle de Qualidade, a critério do contratante, poderéo ser realizadas
visitas técnicas as instalacdes da empresa ou fabrica.

5.6. Avaliagao de Amostra

5.6.1. A critério da Administracdo e caso seja exigido pelo Pregoeiro, a empresa classificada em
primeiro lugar em cada item, apds a fase de aceitagdo da proposta da empresa e antes da
homologagédo da licitagdo, devera contratar, com recursos proprios, um Organismo de
Certificagdo de Produto ~ OCP - acreditado pela CGCRE-INMETRO (Coordenagédo Geral de
Acreditagdo do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para ABNT NBR
14006:2008, para atestar a conformidade dos produtos em relagdo a este CIT.

5.6.2. Num prazo maximo de 30 (trinta) dias, a partir da solicitagdo do pregoeiro, o licitante devera
entregar ao contratante uma amostra de conjunto professor CJP 01, com Manual de Uso e
Conservagédo e Relatério de Avaliagcdo de Amostra, contendo as seguintes informagées:

a) 1 (uma) amostra do CJP 01;

b) Manual de Uso e Conservagao;

c) Declaragédo de concordancia com o fornecimento de informagdes relacionadas ao controle de
qualidade;

d) Declaragdo sobre a retirada de amostras reprovados, datada, assinada e com firma
reconhecida em cartério;

e) Relatério de Avaliagcdo de Amostra.

5.6.3 O Relatério de Avaliagao de Amostra devera conter as seguintes informagdes:

a) ldentificagdo do OCP responsavel pela anélise;

b) Identificagdo do laboratério responsavel pelas avaliagdes (se for o caso);

¢) ldentificag&o clara e inequivoca do produto;

d) ldentificagdo do fabricante;

e) ldentificagéo do fornecedor;

f) Identificacdo do modelo;

g) Cépia do memorial descritivo entregue ao OCP;

h) Declaragéo emitida pelo OCP comprovando a correspondéncia da amostra a especificacdo. A
declaragcdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em
compensado moldado e nomes dos fabricantes da fita de borda utilizados nas montagens das
amostras;

i) Resultado da avaliagdo de conformidade das amostras as especificacdes técnicas;

j) Laudo técnico de ensaio (originais ou copias autenticadas) que comprove a qualidade da
colagem da fita de borda, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizag&o dos ensaios de acordo com a ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual ou por laboratério acreditado para realizagéo dos ensaios de
acordo com a ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes —
Requisitos e métodos de ensaio;
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k) Laudo técnico de ensaio (originais ou copias autenticadas) que comprove a resisténcia a
corrosdo da pintura em cadmara de névoa salina, de no minimo 300 horas, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO,;
l) Fotos coloridas das amostras avaliados (no minimo duas fotos em diferentes angulos e com
tamanho minimo de 9 cm x 12 cm);
m) Informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatério.
Observagdo: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.
5.6.4. Em caso de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, devera ser
apresentada declaracdo que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras
laminadas.
5.6.5. Devera ser apresentada a declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado, emitida pelo fabricante do componente.
5.6.6. O licitante convocado para o mesmo produto (marca, fabricante e modelo idénticos), em
diferentes regides de abrangéncia, devera entregar ao contratante somente a quantidade de
amostras e documentos estabelecidos para um item.
6.6.7. Excepcionalmente, caso o licitante tenha interesse em entregar mais de uma amostra para o
mesmo produto, devera formalizar, previamente, o pedido.
5.6.8. As amostras deverdo ser entregues no protocolo da Prefeitura Municipal de Lima
Campos/MA, no horario compreendido entre 08:00 as 14:00, embalado conforme descrito no item
4.5 deste CIT, com etiqueta de identificagdo contendo as seguintes informagdes:

a) “"AMOSTRAT

b) Aos cuidados da Administracéo;

c) Numero e descri¢cdo do item;

d) ldentificagdo do fabricante;

e) ldentificacdo do fornecedor.
5.6.9. Se a amostra, 0 Manual de uso e Conservagdo e o Relatério de Avaliagdo de Amostra nao
forem entregues no prazo estipulado no item 5.6.2, ou apresentarem ndo conformidades com as
especificagdes técnicas deste CIT, o licitante sera desclassificado do certame e o contratante
podera convocar ¢ proximo classificado na fase de lances.
5.6.10. Caso alguma amostra nao seja aprovada no decorrer da avaliagdo, a empresa podera
fazer as devidas corregfes e submeté-los a novas analises, desde que dentro do prazo estipulado
para entrega do Relatério de Avaliagdo de Amostra ao contratante, conforme item 5.6.2 deste CIT.
5.6.11. Decorrido o prazo de apresentagdo do Relatério de Avaliagdo de Amostra, caso a empresa
vencedora ndo tenha todas as amostras aprovadas, o contratante podera conceder prazo adicional
maximo de 10 (dez) dias desde que a justificativa que fundamente o pedido seja aceita pelo
contratante. Caso nao seja acatada a justificativa, o segundo colocado do item sera convocado, e
assim sucessivamente.
5.6.12. O contratante podera soiicitar informagdes diretamente ao OCP, contratado pelo licitante.
5.6.13. Os custos de entrega e os riscos de avarias no transporte das amostras sdo de
responsabilidade do licitanie.
5.6.14. Qualquer manifestagao do licitante, durante a etapa de avaliagdo de amostra, devera ser
dirigida ao pregoeiro, por escrito.
5.6.15. A aprovagdo dos componentes injetados e produzidos em compensado moldado, em
relac@o a conformidade de forma e de design, assim como das fitas de borda com rela¢do a cor,
ficara a cargo da Comisséo Técnica de Mobiliario. Para tanto, deverdo ser submetidas, no minimo,
doze pegas de cada componente nas cores correspondentes a cada aplicagdo. A Comissao
Técnica emitira os respectivos “Relatérios de aprovagio de componente” e enviara as amostras
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de componentes aprovados aos OCP, e aos laboratérios acreditados para avaliagbes da ABNT
NBR 14006:2008.

5.6.16. As amostras reprovadas durante a Avaliagdo de Amostra — estardo disponiveis para serem
recolhidos pelo licitante, em até 15 (quinze) dias, apdés a homologagdo do item. O
acompanhamento da homolcgagdo serd de responsabilidade do licitante. Caso n&o sejam
retirados dentro do prazo estabelecido, estardo, automaticamente, sujeitos a descarte/doagao.
6.6.17. O licitante deveréa entregar uma declaragéo no prazo estipulado no item 5.6.2., declarando
concordancia e ciéncia sobre o periodo para a retirada das amostras reprovadas e, caso ndo se
manifeste dentro do prazo estabelecido, as amostras estardo, automaticamente, sujeitas a
descarte/doacao.

5.6.18. As amostras aprovadas serdo encaminhadas para a area responsavel, para eventual
confrontag@o com as produgdes futuras e lotes entregues.
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